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Sales contact / Kundenbetreuung www.gerima.de
Phone-inquiry / Tel.-Anfrage: +49 (0) 68 51 /9 39 51-0

|:| S = Small Machines / Kleine Maschinen
Type / Typ

represented by: / Uberreicht durch:

|:| M = Medium Machines / Mittlere Maschinen
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Winkel 45° 10-80°
Radius 1,2-6 mm 3-15mm
a-MaB 0-12,5 mm 5-20 mm
Zahne 3/4 4
Durchmesser 41/46 mm 56-74 mm
BdH7 Weldon 20/25 mm 27 mm

Abb. TMW

S

Hochgeschwindigkeitsfraser optimiert fiir die CNC-Bearbeitung
» Sicht-/Funktionsfasen und SchweiBfasen

« Vorbereitung fur Lackierarbeiten/Korrossionsschutz

» Schnittgeschwindigkeiten 150-1.400 m/min bei 1.290-12.000 U/min (materialabhangig) Abb. TMA
- 8-schneidige Wendeschneidplatten

- stark positive Schneidgeometrie

» Erzeugung hochwertiger Oberflachen

- gut geeignet auch fir weniger leistungsstarke CNC-Maschinen

« auch fur die Bearbeitung von Kohlefaserverbundstoffen, Plexiglas, Kunststoffen etc.

S - MASCHINEN

SM - kleine Hand-Anfasmaschinen / Kz

Booster-Technologie - --= Jja ja ja ja ja
Federtechnologie ja ja Jja Jja
Fasenbreite 1-8 mm 1-5(7) mm 1-8 mm 1-16(20) mm 1-20 mm 1-25(30) mm 1-30 mm
a-MaB 7,5 mm 5 mm 8 mm 15 mm 15 mm 20 mm 20 mm
Fasenwinke! 30°/45°/80° 45° 30°/45°/60° 0-80° 0-60° 0-80° 0-80°
Radius 1,2-6 mm 1,2-2,5 mm 1,2-6 mm 1,2-8 mm 2-8 mm 2-15mm 2-15 mm
Schneiden K3 K3 K3 K3x2 D4 K3x3 /D4 K3x3 /D4
Leerlaufdrehzah/! 2.500-7.900 min-1 11.000 min-1 2.500-7.900 min-1  2.000-7.600 min-1 8.500 min-1 2.200-7.800 min-1  1.000-8500 min-1
Leistungsaufnahme 1.500W 1.200 W 1.500 W 1.750 W 2.100 W 2.200 W 2.900 W
Gewicht ca.15 Kg 2,95 Kg 4,8 Kg 7,5 Kg 7,5 Kg 11,5 Kg 13,5 Kg

[ | swr30-AEr | smaz0-aer | smasoBER | sma4oBER | smaso-Bpv | smaco-BER | smaeo-BHV

+ optimal zum Anbringen von Radien fiir Lackiervorbereitung, Beschichtungen und Korrosionsschutz
» bis zu 16-facher Einsatz der Wendeschneidplatten
» ergonomische Zweihandbedienung
» mit Booster-Technologie fiir gesteigerte Produktivitat durch 30%-80% hdheren Materialabtrag bei gleichzeitiger Reduzierung der Vibrationen
- mit Federtechnologie 2.0 fiir ein noch funktionelleres, sicheres Arbeiten, leichteres Ansetzen an der Werkstlickkante,
deutlich wartungsarmerer Betrieb und hohe Bedienerfreundlichkeit
« Fraserschnellwechselsystem 2.0 mit optimaler Drehmomentubertragung fiir ein leichteres Handling beim Fraserwechsel
sowohl bei den bewéahrten Standardfrasképfen als auch bei den neuen Hochleistungsfrasképfen — damit ein noch effizienteres Arbeiten

technische I'-'\nderungen vorbehalten, keine Garantiewerte

S - MASCHINEN

Abb. SGC
SGC - Kanten-Schleifmaschinen '

Fasenbreite max. 50 mm  max. 50 mm max. 40 mm

Fasenwinkel 0° 0° 0°/30°/45°/60° Abb. SGB
Schieifkérper-& 178 mm 178 mm 40-100 mm

Leerlaufdrehzahl 6.500 min-1 6.500 min-1 2.500-7.500 min-1

Leistungsaufnahme 2.500 W 2.500 W 1.750 W 1.900 W

Gewicht 9,5Kg 13 Kg 6,0 Kg 5,0 Kg

| [ SGAG60 [ SGB60 | SGC40-E | SGC40-P |

» Nacharbeitung von gebrannten Blechkanten

* Abschleifen von Brennkerben in Langsrichtung

» Nacharbeit von Konturverldufen und Bohrungen

« Einebnen und Beschleifen von Schweinahten (SGA)

» Gute Handhabung durch kompaktes und leichtes Design

Abb. SGA

M - MASCHINEN

MMB - mittelgroBe Anfasmaschinen / Kantenfrasm.

Fasenbreite 1-20 mm 1-30 mm 1-30 mm
Fasenwinkel 25°-55°/30°-60°  25°-55°/30°-60°  25°55°/30°-60°
max. Werksttickdicke 100 mm 100 mm 190 mm
Leerlaufdrehzahl 2.000-6.000 min-1  2.000-6.000 min-1  2.000-6.000 min-1
Leistungsaufnahme 55 KW 7,56 KW 7,5 KW
Tischfldche 750x410 mm 1.490x700 mm 1.490x700 mm
Spannung 400 V 7/ 32A 400 V 7/ 32A 400 V/ 32A
Gewicht ca. 500 Kg ca. 725 Kg ca. 950 Kg
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- geeignet fur Aluminium, Stahl, Edelstahl und Feinkornstahle

» zum Bearbeiten von kleinen, mittelgroBen und groBen Werkstiicken

« sehr hohe Fasenqualitat und hohe Abtragsleistung

« besonders geeignet fir Einzelteile und Serienfertigung bei der SchweiBnaht-
vorbereitung und fir optische Fasen

» mit Minimalmengenschmiersystem

« automatischer, regelbarer Vorschub

« Vorschub durch Kontaktrad

- prazise Werkstickfiihrung

®  Abb. MMB 500

€ Abb. MMB 600 C

L - MASCHINEN

LGA/LGC - groBBe Hochleistungs-Bz

Schieifhub 2.000-6.500 mm kontinuierfich
Fasenbreite 2-100 mm 2-100 mm
Fasenwinkel -45° - +80° -45° - +80°
Materialstérke 2-100 mm 2-100 mm
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» modulare Bauweise
« in verschiedenen Varianten konfigurierbar:
+ Schleifhub LGA 2.000 / 3.000 / 4.500 / 6.500 mm
+ Fasenbreite 2-60 / 2-100 mm
+ Fasenwinkel 0°-75° / 0°-80° / -45°- +80°
» maBgeschneidert flr die SchweiBnahtvorbereitung an geraden Kanten
+ 0,5-4,5 m Vorschub/Minute
« Reststeggenauigkeit +/- 0,5 mm

Abb. LGA

technische Anderungen vorbehalten, keine Garantiewerte



